OK 76.96

Bazikus

Altalanos leiras

9% krém, 1% molibdén 6tvdzésli melegszilard acélok
egyenaramu hegesztéséhez tervezett bazikus bevonatu
elektroda.

Kihozatal
110%

Aramnem és polaritas
DC+

Hegesztési poziciok

LKt=K T

MMAW
Besorolas
EN 1599 E CrMo 9 B 42 H5
SFA/AWS A5.5 E8015-B8
ISO 3580 E 9 Cr Mo B 20

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Mo

0,02-0,1 max0,8  0,6-1 8-10 0,9-1,2

S P

0,02 0,02

Varratfém atlagos mechanikai jellemz6i

740°C - 1h
Folyashatar 460 MPa
Szakitészilardsag 550 MPa
Nyulas 20%
PWHT | 740°C/1h
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kglkg)  (db/kg)  (kgls) _ (s/db) V)
2.0x300 50 70 1.3 112 0.57 139 0.49 53 23
2.5x300 65 95 2.3 105 0.57 76.9 0.7 63 23
3.2x350 90 130 3.6 105 0.56 50.0 1.0 70 24
4.0x450 125 165 5.2 105 0.58 33.3 1.3 80 24
5.0x450 190 220 10.0 105 0.59 16.9 22 98 24

W = 100 db elektréda tdomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg
B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



